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КАТАЛОГ ОШИБОК ДЕКОРИРОВАНИЯ
Примечания к возникновению ошибок при декорировании керамическими и стекольными красками и рекомендации по их устранению


Уважаемые дамы и господа,

предлагаемый Вашему вниманию каталог ошибок декорирования представляет собой сборник возможных дефектов, встречающихся при декорировании керамических изделий и объемного стекла. Поэтому нам хотелось  дать в руки нашим клиентам  надежное средство, которым они заранее могли бы устранять проблемы и ошибки. 

Этот каталог будет ежегодно пополняться новыми данными о новейших методах декорирования и продуктах, а устаревшие данные и рекомендации будут изыматься. В случаях, когда отдельные темы Вы больше не находите здесь, обращайтесь, пожалуйста, к нашим специалистам технического подразделения.

Ваши предложения по улучшению и дополнению мы охотно примем по нашему электронному адресу: info@vivatsp.ru или через Вашего технического консультанта.

Мы рады нашему интенсивному и доверительному сотрудничеству.

Всегда Ваш коллектив технической поддержки клиентов.
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Ошибки обжига
Отслоение
	Описание ошибки:
	Полное или частичное отслоение краски от черепка

	Причины:
	Коэффициенты термического расширения (КТР) глазури и краски сильно не совпадают. Это особенно проявляется при плотном красконаложении.


	Рекомендации:
	1. Применять соответствующую палитру или коллекцию.
2. Использовать более тонкие слои.
3. Уменьшать (как исключение, повышать) КТР подмешиванием соответствующего флюса (ок. 20% добавки): для надглазурных красок 
10 122,  КТР = 48 x10-7, для межглазурных - 19 185, КТР = 40 x10-7.
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Ошибки обжига
Обесцвечивание
	Описание ошибки:
	Обесцвечивание кобальтсодержащих красок (синих, черных) или стекание с вертикальных поверхностей при межглазурном обжиге

	Причины:
	Наблюдается при подглазурном декорировании в случаях использования высокосвинцовых глазурей, в которых кобальт имеет склонность к растворению, а также в ВБ-обжиге фарфора. 

	Рекомендации:
	Для черного: применять безкобальтовый черный 14 1711 (Спрингтайм II) в смеси с флюсом 10 082 (обжиг 800°C) и 10 083 (обжиг 1200°C). Добавка оксида алюминия или кремниевой кислоты (10-20%) уменьшает этот эффект. Необходима корректировка производственных условий.
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Ошибки обжига
Черные/коричневые точки в кадмиевых красках
	Описание ошибки:
	Черные точки, возможно с коричневым гало в кадмиевых красках

	Причины:
	Загрязнения в глазурях или красках, в основном, частицами меди или железа. Это проявление восстановления при взаимодействии с кадмиевыми пигментами. 

	Рекомендации:
	1. Устранить источник загрязнения краски просеиванием 
(Перепроверить поставщика).

2. Устранить источник загрязнения черепка или глазури заменой исходного сырья более чистым (в долговременной перспективе). 

3. Хорошо проветриваемый обжиг при неплотной садке печи также может уменьшить этот эффект.
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Ошибки обжига
Разбрызгивание краски вблизи декора
	Описание ошибки:
	Частицы краски отделяются во время обжига от декольного декора и ложатся вблизи него в виде брызг

	Причины:
	Остатки декстрина, расположенные местами на или под деколью, особенно при плотном наложении. 

	Рекомендации:
	Деколь хорошо отракелевать и после переноса аккуратно промыть (лучше чистой водой),  чаще менять воду, применять декольную бумагу с высоким глянцем поверхностного слоя, применять фиксатив 80 4037 для лучшего схватывания деколи с черепком.
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Ошибки обжига
Искажение цвета
Розовое окрашивание межглазурного белого
	Описание ошибки:
	Розовое окрашивание межглазурного белого при одновременном обжиге с хромосодержащими красками

	Причины:
	1. Применение хромосодержащих красок на Ca/Sn-глазурях.

2. Подмешивание краски, содержащей эти компоненты.

3.   Применение рядом в декоре хромосодержащих красок и оловосодержащей белой. Особенно проявляется при восстановительной атмосфере и на мягких фарфоровых глазурях. Происходит выделение паров хрома и его частичное внедрение в белую краску. Образуются Sn-Ca-Cr- или Sn-Cr-шпинели, имеющие розовый или фиолетовый оттенок.

	Рекомендации:
	По возможности, применять другие системы пигментов или соответствующие системы краска/глазурь (например, без оловосодержащего белого) при подмешивании. При соседстве красок в декоре применять другую белую краску. Обязательно хорошее проветривание печи. 
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Ошибки обжига
Искажение цвета
в процессе обжига
	Описание ошибки:
	Искажение цвета в процессе обжига (камерные печи)

	Причины:
	1. Неравномерное распределение температуры в печи, особенно неблагопрятно для температурочувствительных красок, таких как Cd/Se-краски, пурпурные, пинки (межглазурные).

2. Слишком плотная садка и, как следствие, неравномерность нагрева.

	Рекомендации:
	1. Обжигать такие чувствительные декоры только в определенном месте печи (например, в центре).
2. Разуплотнить садку.
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Ошибки обжига
Искажение цвета
от желаемого оттенка
	Описание ошибки:
	Искажение цвета от желаемого оттенка

	Причины:
	1. Смешивание красок различных производителей или смешивание пигментных систем, реакции между которыми либо неизвестны, либо неконтролируемы. 
2. Восстановительная атмосфера в печи, изменяющая степень окисления красящего пигмента, и, соответственно, оттенок.
3. Температура обжига для краски слишком низка или слишком высока, это особенно важно для Cd/Se красок, пинков, железо- и кобальтсодержащих красок, а также пурпуров.
4. Красконаложение либо слишком плотное, либо слишком тонкое, особенно для типов красок из п. 3.

5. Глазурь декорируемого черепка была изменена (замес, сырье, толщина слоя).

6. Фарфоровые изделия при различных методах изготовления (прессование, формовка) могут давать искажение тона (наблюдается при  Cd/S/Se надлазурных красках).

7. Глазурь содержит марганец (слоновая кость), цвет «красное железо» становиться коричневым.
8. Глазурь содержит цинк (мягкая фарфоровая глазурь), хромосодержащие краски становятся нестабильными и коричневеют.

	Рекомендации:
	1. При смешении применять краски только одного производителя, обязательно запрашивать смешиваемость.
2. Соблюдать окислительную атмосферу в печи (хорошо проветривать).

3. Возможно, сменить коллекцию/палитру или подобрать температуру. ВБ-пинк надпечатать флюсом 10 083 или смесью 10 131/10 083 = 1:1, обладающей защитными свойствами.

4. Запросить оптимальные сетки. 

5. Уточнить причину, без этого помощь невозможна.

6. Помощь возможна только при изменении сырья.

7. /8. Для стабилизации оксида хрома можно флюс 19 185, как предохраняющий слой, подпечатывать под краску или подмешивать в нее, если оттенок позволяет, то подмешивать ок. 5% 69 440. Лучше всего, в долговременной работе, изменить текущий состав глазури понижением процента цинка (или магния) частичной заменой натриевым полевым шпатом  и бариевой фриттой (например, 90 564).
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Ошибки обжига
Серые / черные места
	Описание ошибки:
	Окрашенные поверхности имеют серые, коричневатые до черного затенения

	Причины:
	1. Нет полного выгорания органики, краски растекаются до выгорания связующего и лака, например, в случаях низкотемпературных стекольных красок или безсвинцовых стекольных красок при применении ненадлежащего связующего.

2. Плохое проветривание и циркуляция в печи, для выгорания органики слишком мало кислорода, возможно, из-за плотной садки. Частичное восстановление красящего пигмента, напрмер красного (Cd-S-Se).

	Рекомендации:
	1. Медленный нагрев до ~ 450°C, соответствующее связующее.

2. Хорошее проветривание печи, особенно в фазе нагрева, возможно, разуплотнение садки.
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Ошибки обжига

матовые места
на глазури и краске
	Описание ошибки:
	Матовые места и коричневые пятна на глазури и краске

	Причины:
	Наблюдаются при межглазурном обжиге для хромосодержащих красок в восстановительной атмосфере, возможно усиливаются на мягкой фарфоровой глазури, содержащей магний и/или цинк. Хром частично испаряется, и, осаждаясь, реагирует с глазурью и краской.

	Рекомендации:
	Хорошее проветривание печи, разуплотнение садки, стабилизация краски подмешиванием флюса 19 185 или подпечать предохраняющего слоя этого-же флюса.
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Ошибки обжига
матовые места
на декоре
	Описание ошибки:
	Матовые места и матовые пятна на декольных декорах

	Причины:
	1. Высокая концентрация декстрина в воде для размягчения деколей.
2. После переноса деколи вода удалена не полностью.

	Рекомендации:
	1. Чаще менять воду.

2. После переноса деколь вытереть досуха, при необходимости, влажную дополнительно вытереть.
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Ошибки обжига
матовые места
на межглазурных кобальтовых красках
	Описание ошибки:
	Матовость или маттирование межглазурных кобальтовых красок

	Причины:
	Слишком плотное красконаложение. Оксид кобальта не может раствориться и поэтому кристаллизуется.

	Рекомендации:
	Применять более тонкие сетки (максимум 73 нит/см),тоньше отводить или набрызгивать. При необходимости, выше или дольше обжигать, чтобы кобальт успел хорошо вплавиться в глазурь.
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Ошибки обжига
Маттирование, различные причины
	Описание ошибки:
	Краски выходят из обжига матовыми

	Причины:
	1. Для стекольных или надглазурных красок (например, ручная роспись): красконаложение слишком тонкое, пигмент не может быть залит флюсом и поэтому проступает наружу, что образует не гладкую  матовую поверхность. 

2. Для межглазурных красок: красконаложение слишком плотное, вся краска не может уйти в глазурь. 

3. Краски недожжены и не образуют гомогенного расплава на поверхности.
4. Краски кристаллизуются (иногда наблюдается в безсвинцовых красках и межглазурных кобальтовых красках).
5. В межглазурном обжиге на мягких фарфоровых глазурях, содержащих магний или цинк.
6. Приток водяного пара в электрические проходные печи для улучшения стойкости надглазурных красок (редко применяется). Из-за вытеснения кислорода выжигание органики ухудшается. Это образует многочисленные наколы, в целом выглядящие как маттирование.


	Рекомендации:
	1. Краски класть плотнее, возможно, подмешивать флюс.

2. Краски класть тоньше (сетка 100 - 140 нит/см), возможно, выше обжигать.

3. Краски не подходят для данной температуры, взять более легкоплавкие краски или повысить температуру обжига.

4. Соблюдать оптимальный для краски режим температуры и длительности.
5. Стабилизировать краску подмешиванием флюса 19 185 или подпечатать из него-же защитный слой.
6. Обеспечить полное сгорание органики в фазе нагрева, отрегулировать подачу водяного пара.


Ошибки обжига
Наколы/вскипания
	Описание ошибки:
	Наколы и/или вскипания на окрашенной поверхности 
(см. также "Звездное небо")

	Причины:
	1. Слишком тощая паста: неполное покрытие плоскости из-за неоптимального прилегания краски на черепок. Количество связующего и размягчителя недостаточно, что приводит к неплотному прилеганию деколи к черепку во время фазы нагрева. Остаются пузыри между деколью и черепком, не заполняемые во время обжига.
2. Деколь плохо отракелевана.
3. Декольная бумага имеет недостаточный глянец.
4. Температура сушки перенесенной деколи перед обжигом слишком высока, образуются пузыри.
5. Дефекты поверхности глазури, краска не может туда затечь при плавлении, часто наблюдается для красок с высоким поверхностным натяжением расплава, например, кобальтсодержащих.
6. Несовместимость связующего и краски, часто при спецприменениях, особенно для рельефных и стекольных красок.
7. На матовой поверхности прилегание деколи недостаточно, образуются пузыри между глазурью и деколью.
8. Деколь слишком долго хранилась. Растворители и умягчители почти полностью улетучились.
9. Использование пластиковой прокладки между листами деколей. Она может вбирать в себя растворители и умягчители из лака и делать деколь хрупкой.

	Рекомендации:
	1. Увеличить количество связующего в пасте, правильное соотношение порошок/среда: 100 : 50 - 100 : 70 для плашек, при слишком низкой вязкости применять более тиксотропное связующее, при слишком низкой интенсивности – дважды печатать или применять более грубые сетки, уже отпечатанные деколи можно довести до рабочего состояния надпечатью восстановительного лака 80 961. Дополнительное улучшение может быть достигнуто добавкой умягчителя  80 650 в воду для размачивания деколей.
2. Деколи аккуратно отракелевать.
3. Применять бумагу соответствующего качества поверхности гуммированого слоя.
4. Не превышать температуру  40°C при сушке деколи.
5. Надпечать флюсовой маски может устранить эту проблему. Понижение поверхностного натяжения подмешиванием аналогичной легкоплавкой краски или флюса, оптимизация глазури.
6. Подходящие среды для рельефных красок: деколь - 80 1015, 
прямая печать - смесь 80 840/80 683 - 1:1 (водорастворимые), 80 392 (масляная).
7. Применение умягчителя воды 80 650, применение фиксатива 87 4037 или 87 4039.
8. Надпечатать восстановительный лак 80 961, если предполагается обработка деколей позже, чем через 4 недели после изготовления или нанести его незадолго перед обработкой. В случаях необходимости длительного хранения деколей применять среды с более высоким процентом нелетучей части (80 820-тикс., 80 3001-жидк.), они улучшают длительное хранение деколей.
9. Применять вощеную кальку, неблокируемый лак или надпечатывать лак антиблокировочной пастой  80 2032.


Ошибки обжига
Наколы/Вскипания
Описание ошибки: 
наколы и/или вскипания на окрашенной поверхности 

(см. также "звездное небо")

Рис. 1 и 2.
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Ошибки обжига
Наколы/Вскипания
Описание ошибки: 
наколы и/или вскипания на окрашенной поверхности 

(см. также "звездное небо")

Рис. 3.
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Ошибки обжига
Короткие/длинные трещины
Трещины на окрашенной поверхности
	Описание ошибки:
	Длинные или короткие трещины на окрашенной поверхности

	Причины:
	1. Краска относительно глазури имеет более высокий КТР. Это часто наблюдается при плотном наложении.
2. Краска более тугоплавка, чем нижележащая краска или глазурь (декорирование бон-чайна, витреос-чайна, майолики). Окрашенная поверхность не может согласованно растянуться во время обжига и трескается до расплавления.
3. Тонкие, едва видимые трещины на глазури, краска трескается в процессе обжига из-за термического растяжения и далее согласованно не растекается (трещины нагрева на закругленном канте, трещины охлаждения на остром канте). 
4. Деколь была надломана перед или в процессе нанесения/обработки, краска трескается особенно при плотном наложении, краска не может согласованно растекаться во время обжига (особенно часто при декорировании ветрозой). 
5. Прокладочная бумага имела складки, которые отпечатались на деколи.

	Рекомендации:
	1. Применять подходящую палитру или коллекцию, соответственно, тоньше накладывать (<20µm до обжига), возможно, подмешивать флюс с низким КТР, например 10 122 для надглазурных или 19 185 для межглазурных красок.
2. Применять легкоплавкую краску или подмешивать легкоплавкий флюс, можно также надпечатать на краску флюсовую маску.
3. КТР глазури должен соответствовать КТР черепка.
4. Аккуратно обрабатывать деколи, возможно применение более растяжимого лака при декорировании ветрозой.
5. Соблюдать гладкость прокладочной бумаги.
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Ошибки обжига
Короткие/длинные трещины
Описание ошибки: 
Длинные или короткие трещины на окрашенной поверхности
Рис. 2 и 3
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Ошибки обжига
Короткие/длинные трещины
Описание ошибки: 
Длинные или короткие трещины на окрашенной поверхности
Рис. 4
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Ошибки обжига
Короткие/длинные трещины
Трещины на декорах большой площади
	Описание ошибки:
	Трещины на плашках при плотном наложении

	Причины:
	1. Плотные плашки безсвинцовых красок. Деколь малогибкая и трескается уже при переносе, трещины видимы только после обжига.
2. Перенос деколей на УФ-средах.

	Рекомендации:
	1. Применять соответствующие среды с более высоким содержанием органических умягчителей (запросить соответствующий продукт)

2. Применять соответствующие УФ-среды, проверить УФ-лампы, скорректировать время прохода.
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Ошибки обжига
Сбегание краски
	Описание ошибки:
	Окрашенная поверхность стягивается, местами может образовывать кратеры или островки

	Причины:
	Наблюдается преимущественно для рельефных и кобальтовых красок.

1. Подложка загрязнена (пыль, жир, силикон). См. также стр. 24.
2. Краска слишком мелкодисперсна для данного применения (рельеф).

3.   Краски имеют высокое поверхностное натяжение и на таких дефектах глазури, как трещины или наколы, не могут согласованно растекаться.

	Рекомендации:
	1. Очисть подложку, возможно, прожечь.
2. Запросить соответствующий продукт.

3. Подмешать флюс или надпечатать флюсовую маску.
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Прямое нанесение
Сворачивание
	Описание ошибки:
	Суспензия не схватывается с черепком или образует «рыбий глаз»

	Причины:
	1. Черепок загрязнен пылью, жиром или силиконом.
2. После разбавления пасты водой она не была должным образом гомогенизирована.
3. Суспезия содержит слишком много воды.

	Рекомендации:
	1. Очистить или прожечь черепок.

2. Хорошо гомогенизировать суспензию после разбавления водой.
3. Уменьшить содержание воды в суспензии. 
Добавка 0.5 - 1,0% водорастворимого смачивателя Soja-Lecithin W-250 фирмы Lubrizol Deutschland GmbH
            Max-Plank-Str. 6
            27721 Ritterhude
            Fax: 0421-6933400
            Tel.: 0421-69333 
уменьшает или устраняет этот эффект.
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Прямое нанесение
Схватывание
	Описание ошибки:
	Схватывание водной суспензии с поверхностью слишком мало

	Причины:
	Слишком малое содержание органической части в суспензии.



	Рекомендации:
	1. Водорастворимая среда 80 850 особенно хороша для набрызга и окантовки, обладает очень хорошей схватываемостью.
2. Добавка 3 - 5% Plextol B 500 N в суспензию улучшает схватываемость. Поставщик: 
Fa. Dr. Kremer 
Hauptstr. 41 
88317 Aichstetten 
Tel.: 07565 - 1011  
Fax: 07565 - 1606



Прямое нанесение
Прямая термопластичная шелкография
Сбегание
	Описание ошибки:
	Сбегание плашек во время обжига (стекло)

	Причины:
	1. Концентрация натрия в оплавленном питьевом крае уменьшает адгезию к стеклу.

2. Применение стекла с улучшенной поверхностью.
3. Применение холодного стекла.Из-за большой разности температур водяная пленка конденсируется на поверхности стекла, что оказывает отрицательное влияние на адгезию.
4. Загрязненная пылью или жиром поверхность стекла.

5. Длительное нахождение пасты при высокой температуре (ок. 100°C) или многократные нагревы пасты. Порошок осаждается в пасте и концентрация среды возрастает к поверхности. Слишком высокая концентрация среды способствует сворачиванию краски.
6. Нестабильность атмосферы печи.

	Рекомендации:
	1. Сменить термопласт на обычную среду (80 392).
2. Предварительно прожечь стекло.
3. Прогреть стекло до температуры окружающей среды.
4. Очистить стекло.

5. Применять более тиксотропную среду 80 1025. Это дает двойной эффект: уменьшает осаждение порошка и увеличивает прилегание краски во время обжига.
6. Контролировать атмосферу печи, особенно во время нагрева и хорошо проветривать.
В общем, ускорение обжига при нагреве противодействует сворачиванию краски.
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Прямое нанесение

Прямая термопластичная шелкография
Волнообразная структура
	Описание ошибки:
	Окрашенная поверхность имеет волнообразную структуру

	Причины:
	Растяжение сетки из-за:
1. перетяжки
2. передавления ракеля или форракеля.


	Рекомендации:
	1. Проверить натяжение сетки.

2. Отрегулировать давление ракеля.
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Декорирование препаратами благородных металлов
Деколи с ПБМ
Совместная печать с кадмиевыми и кобальтовыми красками в надглазурной области
	Описание ошибки:
	При соприкосновении, краски и ПБМ в той или иной степени разрушаются на границе

	Причины:
	Восстановление


	Рекомендации:
	Надпечатать кадмиевые краски флюсом 10 034 или 10 143. Для кобальтовых красок флюсы 10 034 или 10 2500. Не превышать оптимальную температуру обжига и хорошо проветривать печь. «Лучики» на границе глянцевого золота (платины) или краски можно перепечатать, предварительно проверив пригодность рекомендуемых флюсов.

Быстрый обжиг может уменьшить или устранить этот эффект.
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Деколи
Декольное нанесение
Растяжение
	Описание ошибки:
	Деколь сильно растягивается при нанесении

	Причины:
	1. Слишком много умягчителя в воде.

2. Вода слишком теплая.

3. Лак окончательно не просох.

4. Слишком растяжимый лак.

5. Лак положен слишком тонко.

6. Плотное красконаложение в плашке (наблюдается для безсвинцовых красок). Из-за недостаточной гибкости возникают трещины при перносе, видимые только после обжига.

	Рекомендации:
	1. Уменьшить количество умягчителя в воде.

2. Уменьшить температуру воды.

3. Оптимизировать сушку.

4. Применять менее растяжимый лак.

5. Печатать лак плотнее, сетки - от 25 нит/см (сухой слой > 18 µm).
6. Применять подходящую среду с большим содержанием умягчителей.



Деколи
Декольное нанесение
Разрывы
	Описание ошибки:
	Деколь рвется при наклейке

	Причины:
	1. Лак слишком тонкий.

2. Лак слишком растяжим для данного специального применения.
3. Деколь состарилась (охрупчивание).



	Рекомендации:
	1. Печатать лак плотнее, сетки - от 25 нит/см (сухой слой > 18 µm).
2. Применять лак с соответствующей растяжимостью.
3. Освежить лист восстановительным лаком 80 961 через сетку 73 - 90 нит/см. (Таким образом освеженные деколи не должны храниться более 4 недель).



Деколи
Цветостабильность
Изменение цвета пурпурной краски
	Описание ошибки:
	Цвет отпечатанной пурпурной краски изменился

	Причины:
	Содержащееся в пурпурной краске серебро окислилось на воздухе.


	Рекомендации:
	Цвет пурпура после обжига не изменится. Для некоторых пурпуров возможна смена на цветостабильный вариант.



Деколи
Цветостабильность
Изменение цвета пасты
	Описание ошибки:
	Цвет пасты изменяется через несколько дней

	Причины:
	1. Промачивание порошка связующим.

2.   Для пурпуров и серебросодержащих кобальтовых красок может происходить химическая реакция, однако без влияния на результат обжига.

	Рекомендации:
	1. При повышенной вязкости – дополнительное разбавление среды.

2. Контроль при пробном обжиге деколи и измерение толщины слоя краски.



Деколи
Листы декольной бумаги
Прилипание к сетке
	Описание ошибки:
	После отпечатка лист прилипает к сетке

	Причины:
	Электростатический заряд из-за:

1. Слишком низкой влажности.

2. Рамки не заземлены.

3. Некоторые среды и порошки способны к восприятию электростатического заряда.
4. Слишком низкая рабочая температура в помещении. Поэтому повышается вязкость паст и лаков.

	Рекомендации:
	1. Климатизация рабочего помещения.
2. /3. Заземление рамок, например, соединение ракеля и рамки внутренней металлической лентой или установка ионизатора. 
      Поставщик: 
      Eltex-Elektrostatik-Gesellschaft mbH
      Neudorfer Strasse 5
      79576 Weil am Rhein
      Tel.: (07621) 7905-0
      Fax: (07621) 7950-10
      Возможно применение другого связующего.
4. Поднять температуру в помещении до 20°C или применять менее вязкие материалы.



Деколи
Листы декольной бумаги
Склеивание
	Описание ошибки:
	Склеивание печатных листов на стапелях

	Причины:
	1. Не оптимальная сушка (слишком быстро, слишком высокая температура), лак подсыхает только с поверхности и оставшийся растворитель диффундирует.
2. Среда/лак слишком медленносохнущие для данной сушилки.
3. Лак не антиблокируемый.


	Рекомендации:
	1. Оптимизировать сушку и применять прокладочную бумагу.
2. Применять подходящие, более быстросохнущие среды и лаки.
3. Применять антиблокируемые лаки.



Деколи

Красконаложение
Слишком тонко
	Описание ошибки:
	Красконаложение слишком тонко, слишком слабо

	Причины:
	1. Угол наклона ракеля слишком крут.
2. Кант ракеля слишком острый.
3. Ракельная резина слишком твердая.
4. Процент связующего в пасте слишком высок.

5. Сетка слишком тонкая.

6. Слой эмульсии очень тонок.



	Рекомендации:
	1. Оптимальный угол ок. 75°.

2. Кант ракеля слегка закруглить.

3. Оптимально 65 - 75 шор.

4. Добавить порошка и хорошо гомогенизировать (пастотеркой).

5. Применить более грубую сетку.

6. Оптимизировать слой эмульсии.



Деколи

Красконаложение
Слишком толсто

	Описание ошибки:
	Красконаложение слишком плотно

	Причины:
	1. Угол наклона ракеля слишком мал.
2. Кант ракеля затуплен.
3. Ракельная резина слишком мягкая.

4. Мало связующего в пасте.

5. Для цилиндрических печатных машин: ракель не доходит до высшей точки цилиндра.

6.   Слой эмульсии слишком толстый.

	Рекомендации:
	1. Оптимальный угол ок. 75°.

2. Заострить.

3. Оптимально 65 - 75 шор.

4. Добавить связующего в пасту.

5. Контроль и корректрировка.

6. Соблюдать оптимальную толщину эмульсии.



Деколи

Красконаложение
Неравномерно

	Описание ошибки:
	Неравномерное красконаложение по листу

	Причины:
	1. Ракель не параллелен печатной плоскости, потому неравномерный отпечаток.

2. Ракель заострен неравномерно.

3. Неравномерный слой эмульсии.

4. Отдача сетки неравномерна из-за неравномерного натяжения сетки.


	Рекомендации:
	1. Проконтролировать ракель.

2. Заострить равномерно.

3. Заново подготовить трафарет.

4. Откорректировать натяжение.



Деколи

Красконаложение
Изменение
	Описание ошибки:
	Изменение красконаложения, сответственно интенсивности отпечатка во время краскопрохода 

	Причины:
	1. Вязкость пасты повышается из-за испарения растворителя.

2. Вязкость пасты понижается из-за частых промежуточных чисток сетки растворителем, смешивающимся с пастой.

3. Мелкая фракция краски пропечатывается, грубая – остается на сетке.
4. Промачивание порошка краски связующим, вязкость пасты при этом повышается, возможно, оттенок пасты темнеет.

5. Огрубление нитей сетки.


	Рекомендации:
	1. Разбавить пасту связующим или специальным разбавителем 804086.
2. Хорошо высушить сетку после очистки, применять медленносохнущие связующие, уменьшающие или устраняющие этот эффект.
3. Применять более грубые сетки для полного прохождения краски, промежуточную промывку.
4. Изготовление пасты примерно за 24 часа перед обработкой.
5. Применять новые сетки.



Деколи
Декольный лак
Пузырьки
	Описание ошибки:
	Пузыреобразование и эффект «вытянутых нитей»

	Причины:
	1. Вязкость лака слишком высока, возможно, из-за испарения растворителя.
2. Скорость печати слишком высока.
3. Лак сохнет слишком быстро.
4. Температура в помещении слишком низка, поэтому повышена вязкость.

	Рекомендации:
	1. Загустевший лак можно ограниченно разбавить растворителем 80 452 (ок. 2 - 
10%). Внимание: возможно растворение слоя краски.
2. Уменьшить скорость печати.
3. Применять более медленносохнущий лак.
4. Установить температуру в помещении ок. 20°C или применять более жидкий лак.
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Деколи
Декольный лак
Вздутия

	Описание ошибки:
	Вздутия лака при сушке

	Причины:
	1. Слой лака слишком толст.
2. Лак слишком жидкий.


	Рекомендации:
	Применять более тиксотропные лаки 80 1024 или 80 2040.



Деколи
Декольный лак
Закупорка сетки

	Описание ошибки:
	Отверстия сетки закупориваются

	Причины:
	Применение уже использованного лака, растворившиеся и оторвавшиеся частицы эмульсии закупоривают сетку.



	Рекомендации:
	Применять ровно столько лака, сколько нужно для печати; 
остаток выбрасывать.



Деколи
Декольный лак
Растворение
	Описание ошибки:
	Растворение (расплывание) отпечатанной краски лаком

	Причины:
	1. Применение жидких масел (стекло), соответственно, сред с низким содержанием твердой компоненты, особенно при жирной пасте.

2. Высыхание отпечатанной краски было недостаточным, особенно при жирной пасте.
3. Лак отпечатан слишком толсто, поэтому во время сушки может уйти вниз и частично растворить краску.
4. Высокая концентрация растворителя в сушилке.


	Рекомендации:
	1. Применить более тиксотропные масла 
80 820 или 80 1016.
2. Хорошо просушить отпечатанные краски перед нанесением лака.
3. Лак напечатать тонко, просушить и после сушки еще раз толще напечатать или применить более тиксотропные лаки 80 1024 или 
80 2040.
4. Удалить растворитель из нижней части сушилки и хорошо ее проветрить. 
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Деколи
Декольный лак
Кратеры
	Описание ошибки:
	Кратеры или «рыбий глаз» в слое лака

	Причины:
	1. Загрязнение воздуха, например, силиконом, захваченным из аэрозоля для улучшения схватывания бумаги транспортером.

2. Остатки растворителя после промывания сеток.
3. Остатки эмульсии.
4. Добавки в связующее.
5. Загрязненный воздух в климатической установке.
6. Нерастворимые вещества в лаке.


	Рекомендации:
	1. - 5. Найти причину и устранить источник.

6.   Перепроверить лак или сменить продукт.
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 Деколи
«Горячий выпуск»
Химическая коррозия тампона
	Описание ошибки:
	Химическая коррозия тампона лаком

	Причины:
	Взаимодействие компонентов.



	Рекомендации:
	Новый лак 83 2031с соответствующей рецептурой может существенно уменьшить этот эффект.



Деколи
«Горячий выпуск»
Сбегание

	Описание ошибки:
	Лак сбегается при переносе

	Причины:
	Влияние нагрева на неподходящий лак.



	Рекомендации:
	Применение подходящего лака, 
применение более тонких сеток, например 49 T.




Деколи
«Горячий выпуск»
Коробление

	Описание ошибки:
	Декор коробится в фазе нагрева при обжиге или при переносе

	Причины:
	1. Тонкие линии на краю декора имеют малую стабильность. Лак на воске становится мягким и тянется.
2. Печь плохо проветривается или имеет слишком плотную садку. Это создает очень высокую концентрацию паров воска в печной атмосфере, осаждающихся на изделиях и растворяющих еще не вожженный декор. 

	Рекомендации:
	1. Подпечать флюсовой маски для лучшей стабилизации изображения.

2. Лучшее проветривание, разрежение садки.
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Деколи
Острота канта
	Описание ошибки:
	Нет острого канта, краска смазывается

	Причины:
	1. Отдача сетки слишком мала.

2. Натяжение сетки слишком мало или слишком велико.
3. Паста слишком жидкая (течет сквозь сетку).

4. Угол наклона ракеля слишком мал.
5. Ракель затуплен.
6. Форракель (увлажнитель) затуплен.

7. Несоответствующая среда, например, при растре.
8.   Электростатический заряд пасты, бумага отделяется от сетки с замедлением.

	Рекомендации:
	1. Оптимизировать отдачу.
2. Контролировать натяжение сетки, изготовить новый трафарет с оптимальным натяжением.
3. Применять более тиксотропное масло.

4. Оптимальный угол 75°.

5. Заострить ракель.

6. Применять замозатачивающийся ракель.

7. Применять подходящее тиксотропное масло.

8. Заземлить печатный станок, например, соединить ракель и рамку внутренней металлической лентой.



Деколи
Совмещение
Контроль совмещения
	Описание ошибки:
	Проблемный контроль совмещения

	Причины:
	Плохой контраст на бумаге для белых или светлых красок.



	Рекомендации:
	Добавлять в пасту бриллиантовый желтый или красный (ок. 0,02 - 0,04%). 
Поставщик:
Simon & Werner GmbH
Hafenstrasse 22
65439 Flörsheim am Main 
Tel. Nr.: 06145 - 9566 - 0 
Fax Nr.: 06145 - 9566 - 11



Деколи
Совмещение
Точность совмещения

	Описание ошибки:
	Нет точности совмещения

	Причины:
	1. Отдача слишком велика, потому затяжка на сетке.
2. Давление ракеля слишком велико или слишком мало.
3. Климат нестабилен, размер бумаги плывет.
4. Применение слишком чувствительной к климату бумаги, изменяющейся при малом колебании температуры/влажности.
5. Проблемы при монтаже диапозитива.
6. Мотив слишком велик для сетки или ракель слишком широк.
7. Натяжение сетки слишком мало.


	Рекомендации:
	1. Оптимизировать отдачу.
2. Оптимизировать давление ракеля.
3. Климатизировать помещение.

4. Сменить качество бумаги.

5. Проконтролировать монтаж диапозитива.
6. Соблюдать минимальное расстояние до края рамки. Оптимально 10 - 15 см от печатаемой поверхности до края рамки.
7. Применение высокомодульной ситоткани позволяет повысить натяжение до 26 н/см. При этом провисание сетки существенно уменьшается. (Внимание: рамки должны соответственно стабильны!).



Деколи
Пасты
Сушка
	Описание ошибки:
	Паста слишком быстро сохнет на сетке

	Причины:
	1. Слишком мало масла в пасте.

2. Масло слишком быстросохнущее для данного применения.


	Рекомендации:
	1. Добавить масла в пасту.
2. Применять медленносохнущие масла.



Деколи
Пасты
Осаждение

	Описание ошибки:
	Осаждение порошка краски в пасте

	Причины:
	1. Высокая плотность порошка.

2. Слишком много среды в пасте. 
3. Среда и порошок несовместимы.


	Рекомендации:
	1. /2. Приготовление замеса пасты с меньшим количеством масла заранее для хранения и разбавление непосредственно перед обработкой, остатки краски хранить крышкой вниз (идеально в стекляной посуде с завинчивающейся крышкой). Применение тиксотропного масла уменьшает эту проблему.
3. Попробовать другое масло.



Деколи
Пасты
Густое замешивание

	Описание ошибки:
	Паста слишком густая или «творожистая»

	Причины:
	1. Слишком влажный порошок краски (сырое складирование).

2. Промачивание порошка связующим.

3. Испарение растворителя.

4. "Ложная тиксотропия", связующее подвергалось сильному нагреву, например, из-за погодных условий.
5. Мало связующего в пасте.


	Рекомендации:
	1. Предварительно просушить порошок при ~ 110°C.
2. Приготовить пасту заранее и перед употреблением при необходимости скорректировать вязкость добавкой среды.
3. Скорректировать пасту средой или разбавителем 80 4086.
4. Среду или пасту хорошо размешать и гомогенизировать, исходная вязкость восстановится.
5. Добавить связующего, при необходимости, применить более тиксотропную среду.



Деколи
Пасты
Жидкое замешивание

	Описание ошибки:
	Паста протекает через сетку в паузах печати

	Причины:
	Среда/паста слишком жидки для данного применения.



	Рекомендации:
	Применять более тиксотропные связующие.



Деколи
Сетки
	Описание ошибки:
	Сетка забивается

	Причины:
	1. Агломераты в пасте.

2. Сетка слишком мелкая для данного порошка.
3. Локальные загрязнения.

4. Ошибки при изготовлении трафарета.

5. Среда слишком быстро сохнет.
6. Вязкость пасты слишком высока.
7. Огрубление нитей сетки из-за изнашивания.
8. Паста склонна к сворачиванию, возможно из-за несовместимости порошка со связующим.

9. Форракель затуплен.


	Рекомендации:
	1. Интенсивная гомогенизация пастотеркой.

2. Применение более грубых сеток.

3. Отслеживать загрязнения, хорошо мыть сетки.

4. Соблюдать оптимальное время засветки, хорошо промывать слой.

5. Применять медленносохнущие среды.

6. Добавить связующего в пасту.

7. Использовать новые сетки.

8. Применять другое, возможно, тиксотропное связующее.
9. Применять заостренный форракель.



Деколи
«Звездное небо»
	Описание ошибки:
	"Звездное небо" - непропечать краски на деколи до обжига

	Причины:
	1. Слишком тощая паста.

2. Связующее не подходит для данного применения.

3. Забита сетка.

4. Сетка слишком тонка для данного порошка.

5. Негомогенная паста. 

6. Порошок краски слишком влажен, паста створаживается и поэтому плохая проходимость сквозь сетку.

	Рекомендации:
	1. Добавить связующего, при малой интенсивности отпечатка – печатать в два прохода, применять более грубые сетки и более тиксотропные связующие.
2. Запросить подходящее связующее.
3. Отслеживать загрязнения сетки или агломераты в пасте.
4. Перепроверить, подобрать сетку, просеять порошок.
5. Гомогенизировать пастотеркой.
6. Порошок предварительно просушить при ~ 110° C.



.
Прочее – декорирование эмали 

Свертывание / отскакивание
	Описание ошибки:
	Свертывание / Отскакивание краски при декорировании деколями

	Причины:
	1. Схватывание с подложкой неидеально из-за остатков декстрина.

2. Деколь плохо отракелевана, очищена, высушена.

3. Условия обжига неоптимальны.


	Рекомендации:
	1. Перепроверить качество бумаги, соответственно улучшить.

2. Оптимизировать наклейку (см. «Деколи»).
3. Перепроверить условия обжига.

Применение фиксативов, например 87 4037 может существенно улучшить ситуацию.
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Прочее – декорирование эмали
Прострелы
	Описание ошибки:
	"Прострелы"

	Причины:
	Эмаль проникает сквозь краску и образует (белые) точки.

	Рекомендации:
	Подкладывать под краску тугоплавкий белый 19 840.



Прочее - стекло
Изменение цвета / стекольные краски
Черное окрашивание
	Описание ошибки:
	Окрашивание от черного до серебристого для нестойких высокосвинцовых красок при хранении изделий

	Причины:
	Взаимодействие влажности и высокоцеллюлозной упаковочной бумаги проводит к образованию сероводорода и уксусной кислоты. Уксусная кислота разъедает поверхность краски и содержащийся в ней оксид свинца при взаимодействии с сероводородом образует сульфид свинца. Это и дает характерное окрашивание. Этот феномен может быть также обусловлен сильно загрязненным воздухом.

	Рекомендации:
	1. Применять стойкие стекольные краски.

2. Применять герметичную безцеллюлозную упаковку.
3. Окрашивание исчезает при повторном обжиге либо кратковременном окунании изделия в 1% раствор перекиси водорода.
4. Возможно применение специальной упаковочной бумаги, связывающей сероводород.
      Поставщик:
      Town Talk Polish Co. Ltd. 
      Slater Lane Bolton BL1 2TQ 
      Lanceshire /Großbritannien 
      Tel.: 0044 1204 520014 
      Fax: 0044 1204 362778
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Прочее - стекло
Изменение цвета / стекольные краски
Смещение оттенка
	Описание ошибки:
	Смещение оттенка прозрачных стекольных красок, в основном, серебросодержащих (пурпур, серебристо-желтый)

	Причины:
	1. Поверхностная обработка стекла (например, в оловянной ванне) изменяет оттенок краски из-за ионного обмена между краской и поверхностью стекла.
2. Изменение плотности нанесения краски и/или условий обжига.


	Рекомендации:
	1. Декорировать плоское стекло с «воздушной стороны» (проверить сторону УФ-лампой 254 µm, обратная сторона выглядит молочной).

2. Возможно, предварительно прожигать изделия (при улучшенной поверхности).

3. Перепроверить условия обработки: сменить сетки, разбавить пасту, скорректировать условия обжига.
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Прочее - стекло
Изменение цвета / стекольные краски
Низкая стойкость
	Описание ошибки:
	Окрашенная поверхность меняет качество со временем 


	Причины:
	Коллекции легкоплавких стекольных красок (VN / 30) имеют плохую стойкость к химическому воздействию, высокоцеллюлозной бумаге (уксусная кислота, сероводород), загрязнению воздуха.

.

	Рекомендации:
	Перейти на стойкие краски, такие как Коллекция VM (литийсодержащие!), Коллекции 32, 38, VNR или NP 2000 (литийсодержащие!).
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Taмпопечать
Краскоперенос
Краска "чмокает"

	Описание ошибки:
	Краска переносится не полностью, "чмокает"

	Причины:
	Окружающая температура слишком высока и декорируемый предмет слишком теплый; краска не успевает достаточно охладиться на тампоне для переноса на подложку.

	Рекомендации:
	· Понизить окружающую температуру.

· Оптимизировать температуру декорируемого предмета (климатизировать).

· Добавить тугоплавкого термопластичного связующего.

· Перепроверить соотношение краска-связующее, соблюдать рекомендации.



Taмпопечать
Краскоперенос
Неполный краскоперенос
	Описание ошибки:
	Неполный краскоперенос, соответственно, дефектность

	Причины:
	1. Порошок краски слишком груб и повреждает клише.

2. Паста слишком вязкая.
3. Температуры клише, тампона и декорируемого предмета не соответствуют друг другу.

4. Глубина гравировки клише неоптимальна.


	Рекомендации:
	1. Применять подходящие для тампопечати тонкомолотые краски.

2. Оптимизировать соотношение краска-связующее.

3. Привести температуры в соответствие, возможно, нагреть тампон.
4. Попробовать другую глубину гравировки.



Taмпопечать
Краскоперенос
Краска брызгает
	Описание ошибки:
	Краска брызгает во время переноса

	Причины:
	Электростатический заряд из-за:
1. Слишком низкая влажность в рабочем помещении.

2. Декорирующий станок не заземлен.

3. Некоторые краски склонны к электростатической зарядке.


	Рекомендации:
	1. Климатизация рабочего помещения.
2. Заземление станка посредством ионизационного оснащения. 
Поставщик: 

      Eltex-Elektrostatik-Gesellschaft mbH
      Neudorfer Strasse 5
      D-79576 Weil am Rhein
      Tel: (07621) 7905-0    
      Fax: (07621) 7950-10

3. Возможно, добавка антистатического аддитива в пасту (необходима специальная техническая поддержка !).
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